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La fabbrica, una miniera
di dati (da scovare)

Un impianto & smart in virti dei dati che é in grado di comunicare,
elaborare e trasformare in informazioni utili. Se generare

dati e semplice, portarli dal campo «ai livelli di fabbrica superiori
puo non esserlo, soprattutto in casi di retrofit o di interconnessioni
di impianti diversi dotati di hardware obsoleto o fuori commercio.

di Federica Ronchi

TE www.thenextiactory.it



doganato nel 2011 nel corso dell’In-

dustrie Messe di Hannover, il termine
Industria 4.0 & oramai entrato a pieno
titolo nel vocabolario di uso comune.
Eppure, se qualouno vi chiedesse a bru-
ciapelo di darne una definizione concisa,
forse gqualche difficolta sussisterebbe: le
cose semplici alle volte sono propric le
piu difficili. Ebbene, potremme dire che,
sebbene non vi sia una definizione univo-
ca e per cosi dire normata internazional-
mente, la quarta rivoluzione industriale
pud essere identificata come il processo
che sta portando alla trasformazione in-
tegrata dei processi produttivi su base
digitale. Tale trasformazione & essenzial-
mente guidata dalla disponibilitd, sempre
pil pervasiva, di sensori e di connessioni
affidabili e a basso costo mediante i quali
& possibile automatizzare in maniera effi-
ciente e flessibile | processi ingegneristici,
produttivi e logistici.
Da guesta definizione che abbiamo ap-
pena dato - ma ovviamente ne potrem-
mo dare molte altre equivalenti - ben si
comprende come la connettivita costi-
tuisca I'asse portante su Ui poggiano le
fondamenta del modello 4.0, che vive in
funzione della disponibilita di dati e in-
formazioni in formato digitale. In questo
scenario concetti quali Big Data, distribu-
ted analytics, 10T - o per meglic dire llaT,
visto che siamo in ambito industriale - si
sono ritagliati uno spazio sempre piu im-
portante, il che ha avicinato | domini
dell'OT (operations) e dell’IT (informatica)
fino a farne sfumare i tradizionali confi-
ni. Questo processo di avvicinamento tra
due mondi che storicamente ma anche
fisicamente sono sempre rimasti separati,
ha introdotto una serie di difficolta di non
poco conto, tra le quali anche quelle lega-
te alla diversita del linguaggio che | tecnici
IT e OT parlano. Per non dire, ovviamente,
di quelle relative ai differenti protocalli di
comunicazione, modalita d'approccio e
competenze che i due ambiti richiedono.

FACILE GENERARLL

PIU DIFFICILE RECUPERARLI

Qualsiasi modello di fabbrica smart deve
necessariamente porre | dati al centro della
sua attenzione. Il concetto tipico di imtelli-
genza é infatti strettamente correlato alla
disponibilita di informazioni da distribuire,

elaborare e correlare. Generare i dati, perd,
non basta: in che modo riuscire a estrarli e
renderli disponibili 12 dove serve? In che
modo questi dati sono rappresentati a
livello di campo? In quali spazi di memo-
ria PLC si trovano? Su quali fieldbus e in
guali standard di comunicazione viag-
giano? Ben si comprende come oocupar-
si di connettivitd non sia affare sempli-
ce, soprattutto se si tratta di mettere in
comunicazione con i livelli informativi
aziendali pid elevati asset che sono in
funzione da molti anni e di cui si vuole

fare un retrofit in ottica 4.0.

#SmartFactory #1loT

Spesso si tratta di linee efo macchine che
sono state pid volte aggiornate nel loro
cicle di vita con sistemi di controllo e co-
municazione totalmente differenti tra
di loro. & volte addirittura si trovanao in
situazioni particolarmente difficili da ge-
stire per la mancanza di documentazione
o la presenza di un hardware oramai ob-
soleto e fuori commercio. Queste diffical-
ta perd non devono impedire di pescare i
dati proprio |4 dove essi nascono, in modo
quanto pil semplice ed economico pos-
sibile, in poche parole in modo efficace.
Una possibile soluzione, come sono in

eWON Flexy 205, i
gateway [loT prodolto do
HMS Industrial Netwarks
per le specifiche esligenze
di raccalta dati do remcto
dispone di moduli seriali,
USE, DIO, AVQ, 3340,
Ethernet WAN

EFA Avtomazione sara presente a 3PS IPC Drives ltalic o Parma anche presso il nuovo
podiglione Digiitcl District
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molti a proporre, & quella di gestire I'in-
terfacciamento delle apparecchiature di
campo con un software sviluppato a hoc.
E certamente una soluzione percorribile,
ma che non consente di ottenere guell'ef-
ficacia in termini di semplicita ed econo-
mia a cui precedentemente si accennava:
la stesura di codice proprietario, la perso-
nalizzazione di procedure, routine, data-
base eccetera non fa altro che aumentare
la complessita del sisterma e rischierebbe
di legare mani e piedi I'end user con chi
ha sviluppato la soluzione (se poi ne & sta-
to realmente capace).

Disporre delle competenze per fare fron-
te a tutti questi ostacoli non @ affatto
semplice: non solo gli utenti finali se ne
sono accorti - ahimé a loro spese - ma an-
che molti farnitori di macchine, impianti
e relative tecnologie di automazione,
che spesso preferiscono affrontare il

Uno dei piu interessanti nonche
innavativi prodotti supporteti in
Italio dalle competenze di EFA
Automazione & eWON Flexy 205,

un gateway [loT prodotio da HMS
Industrial Networks per le specifiche
esigenze di raccolta dati da

remoto. Progeticto per soddisfare le
esigenze dei costruttori di macchine,
eWON Flexy 205 & competibile con
futti i piu diffusi PLC: Rockwell,
Allen-Bradley, Schneider, Siemens,
Mitsubishi, Omron, ABB, Hitachi
eccetera. Tramite il servizio di
connettiviia eWON Talk2M e

p}sﬁibi!ﬁ ricevere nofifiche di

allarme, visualizzare i dati relativi
al funzienamento delle maechine,
nonché registrare e storicizzare gli
evenii per consentire 'analisi degli
indicatori di performance (KPI)

al fine di monitorare Vefficienza
produttiva e implementare politiche
di manutenzione predittiva.

Maolto ergonomico, grazie al design
comperito che ben si adatte agli spozi
del quadro elettrico, eWON Flexy 205

T8 www.thenextfaciory.it

problema di petto intervenenda con so-
luzioni radicali.

STRUMENTI DA UN LATO,

ESPERIENZA DALLALTRO

E allora? Esistono modalita di interfaccia-
menta di tipo plug and play efo sempli-
cemente canfigurabili che possano con-
sentire in modo flessibile ed economico
di implementare soluzioni che consenta-
na in qualsiasi frangente e per gqualsiasi
tipo di macchina - nuova o datata che
sia, con hardware di automazione attua-
le o fuori commercio - di trovare i dati,
eventualmente preelaborarli in formati
ICT compatibili e magari anche spedirli in
cloud via connessione lloT? Certo che si,
& un affare duro ma possibile. E quando
il gioco si fa duro i duri iniziano a gio-
care. Potrebbe essere questo il concetto
che pid di ogni altro identifica le capa-

TAGLIATO SU MISURA PER GLI OEM

consente di aggiungere

schede di espensione

secondo le

specifiche

necessita. Sono

dispanibili

moduli con

doppia parta

seriale,

schedea di

comunicazione

client Wi-Fif

Wian 802.11 B,

G, N, moduli di

connettivite 4G LTE,

3G+ Hsupa nonché schede USB, 10
digitali e analogici, Ethernet Wan

& di connettivitd fieldbus MPL E
possibile integrare 1 dati nei sistemi
in uso o nelle piattaforme cloud
utilizzando le APl di TalkZM, lo
seripting Hitp e la tecnologia Mqtt; §
protocolli supportali sonc numerosi,
rendendo il dispositivo pienamenfe
integrabile in tutte le situazioni,
cormprase quelle di retrofil effettucrte
su impianti e macchinari esistentl.

Da ginistra Froneo Andrighett e
Gignfranco Abela, rispettivaments
Manoging Director & Marketing Manager
di EFA Automazione

citd che EFA Automazione & in grado di
mettere in campe, la cui mission e quel-
la di guidare e supportare, con le giu-
ste competenze e soluzioni, le aziende
al corretto approccio nei confronti del-
la connettivita - lloT compresa - e della
gestione dei dati. In questo senso i due
cofondatori dell’azienda Franco Andri-
ghetti, Managing Director, e Gianfranco
Abela, Marketing Manager, amano defi-
nirsi “minatori” di dati, intendende con
cit la capacita di esplorare le profondi-
ta degli impianti, in particolare dei loro
sistemi di controllo e automazione, per
estrarre cié che essi definiscono la linfa
vitale della fabbrica intelligente, il nuovo
petrolio del futuro: i dati. La gquestione
non & affatto semplice, se si considera che
& necessario conoscere come interfacciar-
si nel modo pid corretto a PLC, CNC ed
elettroniche di controllo e comunicazio-
ne, sapere dove al loro interno si trovano
i dati, conoscere quindi come indirizzarli,
catturarli, trasformarli in formato utile
agli analytics e spedirli via cloud. Eppure
c'é chi come EFA Automazione ha fatto
di queste competenze il fulcro del pro-
prio lavoro, che viene prevalentermnente
indirizzato verso le esigenze delle PMI
che intendono investire in innovazione
per rendere piG efficiente la propria fab-
brica. E alle volte basta davvero poco: la
competenza specifica abbinata al giusto
prodotto spesso consente con poco sforzo
di implementare soluzioni di connettivita
affidabili e sicure. L'invito é visitare EFA
Automazione durante la prossima SPS IPC
Drives Italia (Pad. 5, Stand E012) per scopri-
re le tante novitd e soluzioni presentate.



